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A tanúsítási rendszerben érintett gépcsoportok

	Sorsz.
	Gépcsoport megnevezése

	1.
	A famegmunkálásra vagy a fához hasonló fizikai tulajdonsággal rendelkező anyagok megmunkálására, húsfeldolgozásra vagy a húshoz hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok feldolgozására szolgáló (egy- vagy többélű), következő típusú körfűrészek:

	1.1
	működés közben rögzített fűrészéllel/fűrészélekkel dolgozó fűrészgép, amely rögzített gépággyal rendelkezik és a munkadarabot kézi előtolással vagy leszerelhető gépi előtolással mozgatja;

	1.2
	működés közben rögzített fűrészlappal dolgozó fűrészgép, kézzel működtetett váltakozó mozgású fűrészpaddal vagy kocsival;

	1.3
	működés közben rögzített fűrészlappal dolgozó fűrészgép, amely a munkadarabot beépített mechanikus előtolással, kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel mozgatja;

	1.4
	mozgó élű fűrészgép, amely a munkadarabot mechanikus előtolással, kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel mozgatja.

	2.
	Faipari gyalugépek kézi előtolással.

	3.
	Faipari vastagsági gyalugépek egyoldali megmunkálásra, amely beépített mechanikus előtolással rendelkezik a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével.

	4.
	A következő típusú szalagfűrészek kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel, famegmunkálásra és a fához hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok megmunkálására, vagy húsfeldolgozásra és a húshoz hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok feldolgozására.

	4.1.
	működés közben rögzített éllel/élekkel dolgozó fűrészgép, rögzített vagy váltakozó mozgású fűrészpaddal vagy gépággyal;

	4.2.
	váltakozó mozgású kocsira szerelt szerszámmal rendelkező fűrészgép.

	5.
	Az 1–4. és a 7. pont szerinti gépek kombinált kivitelben famegmunkálásra és a fához hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyag megmunkálására. 

	6.
	Faipari csapmarógép több szerszámtartóval, kézi előtolással.

	7.
	Függőleges marógép kézi előtolással, famegmunkálásra és a fához hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok megmunkálására.

	8.
	Faipari kézi láncfűrészgép.

	9.
	Kézzel adagolt és ürített, fémek hidegalakítására való sajtó, beleértve azt az élhajlító gépet is amely mozgó elemeinek elmozdulása meghaladja a 6 millimétert, és a sebessége meghaladhatja a 30 mm/s értéket.

	10.
	Műanyag-feldolgozó fröccsöntőgép vagy formázóprés, a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével. 

	11.
	Gumiipari fröccsöntőgép vagy formázóprés, a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével.


Műszaki követelményrendszer

2.1 „A” és „B” típusú, általánosan figyelembe veendő szabványok

	Szabvány

	száma
	megnevezése

	MSZ EN ISO 12100-1:

2003+A1:2009.
	Gépek biztonsága. Alapfogalmak, a kialakítás általános elvei. Fogalommeghatározások, módszertan.

	MSZ EN ISO 12100-2:

2003+A1:2009
	Gépek biztonsága. Alapfogalmak, a kialakítás általános elvei. Műszaki alapelvek .

	MSZ EN ISO 13732-1:2009.
	A hőmérsékleti környezet ergonómiája. Az emberi reakció értékelési módszerei felületekkel való érintkezéskor. 1. rész: Forró felületek

	MSZ EN ISO 13732-3:2009.
	–.–. 3. rész: Hideg felületek

	MSZ EN ISO 13849-1:2008.
	Gépek biztonsága. Vezérlőrendszerek biztonságával összefüggő szerkezeti részek. 1. rész: A kialakítás általános elvei

	MSZ EN ISO 13849-2:2008.
	Gépek biztonsága. Vezérlőrendszerek biztonságával összefüggő szerkezeti részek. 2. rész: Validálás

	MSZ EN ISO 13850:2008.
	Gépek biztonsága. Vészkikapcsolás. Tervezési alapelvek

	MSZ EN ISO 13857:2008.
	Gépek biztonsága. Biztonsági távolságok a veszélyes terek felső és alsó végtaggal való elérése ellen.

	MSZ EN ISO 14121-1:2008.
	Gépek biztonsága. Kockázatértékelés. 1. rész: Elvek

	MSZ EN ISO 14122-1:2002.
	Gépek biztonsága. Gépi berendezések helyhez kötött feljárói. 1. rész: Két szint közötti helyhez között feljáró kiválasztása

	MSZ EN ISO 14122-2:2002.
	–. 2. rész: Kezelőállások és kezelőhidak.

	MSZ EN ISO 14122-3:2002.
	–. 3. részé: Lépcsők, létrák és védőkorlátok

	MSZ EN ISO 14122-4:2005.
	–. 4. rész: Rögzített létrák

	MSZ EN 349:1993+A1:2008.
	Gépek biztonsága. Legkisebb távolságok a testrészek összenyomódásának elkerülésére.

	MSZ EN 574:1996+A1:2008.
	Gépek biztonsága. Kétkezes kapcsolók. Működési szempontok, kialakítási irányelvek.

	MSZ EN 614-1:2006+A1:2009.
	Gépek biztonsága. A kialakítás ergonómiai elvei. 1. rész: Fogalmak és általános elvek

	MSZ EN 614-2:2001+A1:2009.
	–.–. 2. rész: Kölcsönhatások a gépek kialakítása és a munkafeladatok között

	MSZ EN 692:2006
	Mechanikus sajtók. Biztonság

	MSZ EN 693:2001
	Szerszámgépek. Biztonság. Hidraulikus sajtók

	MSZ EN 809:2000.
	Folyadékot szállító szivattyúk és szivattyú egységek. Általános biztonsági követelmények

	MSZ EN 842:1996+A1:2009.
	Gépek biztonsága. Optikai veszélyjelek. Általános követelmények, kialakítás és vizsgálat

	MSZ EN 847-1:2005+A1:2008.
	Famegmunkáló szerszámok. Biztonsági követelmények. 1. rész: Maró- és gyalu szerszámok, körfűrészlapok.

	MSZ EN 847-3:2004.
	–.–. 3. rész: Befogókészülékek

	MSZ EN 894-1:1997+A1:2009.
	Gépek biztonsága. A kijelzők és a kezelőelemek tervezésének ergonómiai követelményei. 1. rész: Az ember, a kijelzők és a kezelőelemek közötti kölcsönhatás általános elvei

	MSZ EN 894-2:1997+A1:2009.
	–.–. 2. rész: Kijelzők

	MSZ EN 984-3:2000+A1:2009.
	–.–. 3. rész: Kezelőelemek

	MSZ EN 953:1999.
	Gépek biztonsága. Védőburkolatok. Rögzített és nyitható védőburkolatok kialakításának és beépítésének általános követelményei.

	MSZ EN 981:1996+A1:2009.
	Gépek biztonsága. Akusztikai és optikai vészjelzések és információs jelek rendszere

	MSZ EN 982:1996+A1:2009.
	Gépek biztonsága. Fluidtechnikai berendezések és szerkezeti elemeik biztonsági követelményei. Hidraulika.

	MSZ EN 983:1996+A1:2009.
	Gépek biztonsága. Fluidtechnikai berendezések és szerkezeti elemeik biztonsági követelményei. Pneumatika.

	MSZ EN 999:1998+A1:2009.
	Gépek biztonsága. A biztonsági berendezések elrendezése a testrészek közelítési sebességek figyelembevételével.

	MSZ EN 1012-1:1999.
	Kompresszorok és vákuumszivattyúk. Biztonsági követelmények. 1. rész: Kompresszorok

	MSZ EN 1012-2:1999.
	Kompresszorok és vákuumszivattyúk. Biztonsági követelmények. 2. rész: Vákuumszivattyúk

	MSZ EN 1037:1995+A1:2008.
	Gépek biztonsága. A váratlan indítás megelőzése.

	MSZ EN 1070:2000.
	Gépek biztonsága. Fogalommeghatározások.

	MSZ EN 1088:1995+A2:2009.
	Gépek biztonsága. Védőburkolatokkal összekapcsolt reteszelő berendezések. A kialakítás és a kiválasztás elvei.

	MSZ EN 1760-1:1999.
	Gépek biztonsága. Nyomásra érzékeny védőberendezések.

1. rész: A nyomásra érzékeny szőnyegek és padlók kialakításának és vizsgálatának általános elvei.

	MSZ EN 1760-2:2002.
	–.–. 2. rész: A nyomásra érzékeny peremek és nyomásra érzékeny rudak kialakításának és vizsgálatának általános elvei

	MSZ EN 1760-3:2002.
	–.–. 3. rész: A nyomásra érzékeny ütközők., lemezek, huzalok és hasonló eszközök kialakításának és vizsgálatának általános elvei

	MSZ EN 1837:2000.
	Gépek biztonsága. Gépek beépített világítása.

	MSZ EN 12779:2004+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Beépített forgács- és porelszívó rendszerek. Biztonsági vonatkozású teljesítőképesség és biztonsági követelmények.

	MSZ EN ISO 60204-1:2010
	Gépi berendezések biztonsága. Gépek villamos szerkezetei.

1. rész: általános előírások.

	MSZ EN 60529:2001.
	Villamos gyártmányok burkolatai által nyújtott védettségi fokozatok (IP-kód)

	MSZ EN 61310-1:2008
	Gépi berendezések biztonsága. Jelzés, megjelölés és működtetés.

1. rész: A látható, hallható és tapintható jelek követelményei.

	MSZ EN 61310-2:2008
	Gépi berendezések biztonsága. Jelzés, megjelölés és működtetés.

2.  rész : A megjelölés követelményei.

	MSZ EN 61310-3:2008
	Gépi berendezések biztonsága. Jelzés, megjelölés és működtetés.

3. rész: A működtetőelemek elhelyezésének és működtetésének követelményei.

	MSZ EN 61496-1:2004.
	Gépi berendezések biztonsága. Elektromosan érzékelő védőszerkezetek.

1. rész: Általános követelmények és vizsgálatok.


2.2 „C” típusú, termék szabványok

	Szabvány

	száma
	megnevezése

	1. A famegmunkálásra vagy a fához hasonló fizikai tulajdonsággal rendelkező anyagok megmunkálására, húsfeldolgozásra vagy a húshoz hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok feldolgozására szolgáló (egy- vagy többélű), következő típusú körfűrészek:.

1.1. - működés közben rögzített fűrészéllel/fűrészélekkel dolgozó fűrészgép, amely rögzített gépággyal rendelkezik és a munkadarabot kézi előtolással vagy leszerelhető gépi előtolással mozgatja
1.2. működés közben rögzített fűrészlappal dolgozó fűrészgép, kézzel működtetett váltakozó mozgású fűrészpaddal vagy kocsival.

1.3. - működés közben rögzített fűrészlappal dolgozó fűrészgép, amely a munkadarabot beépített mechanikus előtolással, kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel mozgatja.

1.4. - mozgó élű fűrészgép, amely a munkadarabot mechanikus előtolással, kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel mozgatja.

	MSZ EN 847-1:2007.
	Famegmunkáló szerszámok. Biztonsági követelmények.

1. rész: Maró- és gyalu szerszámok, körfűrészlapok.

	MSZ EN 1870-1:2001.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészek. 

1. rész: asztalos (tolóasztalos és tolóasztal nélküli) körfűrészgépek és méretre vágó körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-2:2002.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

1. rész: Asztalos (tolóasztalos és tolóasztal nélküli) körfűrészgépek, méretre vágó körfűrészgépek és külső téri körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-3:2002.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészek. 

3. rész: Keresztvágó körfűrész és kettős célú keresztvágó körfűrészek/asztali körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-4:2001
+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek. 

4. rész: Kézi adagolású és/vagy anyagelvételű, több fűrésztárcsás hasító fűrészgépek

	MSZ EN 1870-5:2002

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

5. rész: Asztali körfűrészgépek/keresztvágó körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-6:2002

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

6. rész: Tűzifavágó körfűrészgépek és kettős célú tűzifavágó/asztalos körfűrészgépek kézi adagolással és/vagy munkadarab elvétellel.

	MSZ EN 1870-7:2002

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

7. rész: Gépi előtolású asztalos kézi adagolású és/vagy munkadarab elvételű egy fűrészlapos rönkvágó körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-8:2002.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

8. rész: Egy fűrészlapos szélező és hasító körfűrészek gépi előtolású fűrészegységgel kézi adagolással és/vagy munkadarab elvétellel.

	MSZ EN 1870-9:2001.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Körfűrészgépek.

9. rész: Gépi előtolású, kézi adagolású és/vagy munkadarab elvételű, két fűrésztlapos körfűrészgépek keresztvágáshoz.

	MSZ EN 1870-10:2003
+A1:2010
	-.-. 10. rész: Egy fűrészlapos, automata és félautomata lefelé vágó, keresztvágó körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-11:2003
+A1:2010
	-.-. 11. rész: Egy fűrészegységes félautomata és automata vízszintes, keresztvágó körfűrészgépek (radiálfűrészgépek)

	MSZ EN 1870-12:2003
+A1:2010
	-.-. 12. rész: Lengő, keresztvágó körfűrészgépek.

	MSZ EN 1870-13:2007
+A1:2010
	-.-. 13. rész: Nyomógerendás, vízszintes lapszabász körfűrészgép

	MSZ EN 1870-14:2007

+A1:2010
	-.-. 14. rész: Függőleges lapszabász körfűrészgép

	MSZ EN 1870-15:2004
+A1:2010
	-.-. 15. rész: Több fűrészlapos, keresztvágó körfűrészgépek gépi előtolással, kézi adagolással és/vagy munkadarab elvétellel.

	MSZ EN 1870-16:2005
+A1:2010
	-.-. 16. rész: Kettős gérvágó fűrészgépek „V” alakú bevágásra

	MSZ EN 1870-17:2007
+A12010
	-.-. 17. rész: Egy fűrészegységes, kézi működtetésű vízszintes keresztvágó körfűrészgépek (kézi működtetésű radiálfűrészgépek)

	2.
Faipari gyalugépek kézi előtolással

	MSZ EN 847-1:2005

+A1:2008
	Famegmunkáló szerszámok. Biztonsági követelmények.

1. rész: Maró- és gyalu szerszámok, körfűrészlapok.

	MSZ EN 859:2007
+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kézi előtolású egyengető gyalugépek.

	MSZ EN 860:2007
+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Vastagoló gyalugépek egyoldali megmunkáláshoz.

	MSZ EN 861:2007
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kombinált egyengető és vastagoló gyalugépek.

	MSZ EN 940:1998.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kombinált famegmunkáló gépek.

	3.
Faipari vastagsági gyalugépek egyoldali megmunkálásra, amely beépített mechanikus előtolással rendelkezik a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével

	MSZ EN 860:2007

+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Vastagoló gyalugépek egyoldali megmunkáláshoz.

	MSZ EN 940:1998.
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kombinált famegmunkáló gépek.

	
	

	4.
A következő típusú szalagfűrészek kézi behelyezéssel és/vagy kivétellel, famegmunkálásra és a fához hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok megmunkálására, vagy húsfeldolgozásra és a húshoz hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyagok feldolgozására.

 4.1  - működés közben rögzített éllel/élekkel dolgozó fűrészgép, rögzített vagy váltakozó mozgású fűrészpaddal vagy gépággyal
4.2.  – változó mozgású kocsira szerelt szerszámmal rendelkező fűrészgép

	MSZ EN 1807:1999
+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Szalagfűrész gépek.

	5.
Az 1–4. és a 7. pont szerinti gépek kombinált kivitelben famegmunkálásra és a fához hasonló fizikai tulajdonságokkal rendelkező anyag megmunkálására.

	MSZ EN 861:2007
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kombinált egyengető és vastagoló gyalugépek.

	MSZ EN 940:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Kombinált famegmunkáló gépek.

	6.
Faipari csapmarógépek több szerszámtartóval, kézi előtolással

	MSZ EN 847-1:2005

+A1:2008
	Famegmunkáló szerszámok. Biztonsági követelmények.

1. rész: Maró- és gyalu szerszámok, körfűrészlapok.

	MSZ EN 848-1:2007

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Forgószerszámos marógépek egyoldali megmunkáláshoz.

1. rész: Egyorsós, függőleges tengelyű asztalos marógépek.

	MSZ EN 848-2:2007

+A1:2010
	-.-. 2. rész: Gépi/kézi előtolású, egyorsós felsőmarógépek.

	MSZ EN 848-3:2007

+A1:2010-. 
	-. Forgószerszámos marógépek. 3. rész: Számvezérlésű CNC marógépek.

	MSZ EN 1218-1:1999
+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Csapozógépek.

1. rész: Egyoldali csapmaró gépek tolóasztallal.

	MSZ EN 1218-2:2004
+A1:2009
	-.-.. 2. rész: Láncelőtolású csap- és/vagy profilmarógépek kétoldali megmunkáláshoz

	MSZ EN 1218-3:200+A1:2009
	-.-. 3. rész: Kézi adagolású, előtolóasztalos csapozógépek épületfa megmunkálására.

	MSZ EN 1218-4:2004
„A1:2009
	-.-. 4. rész: Láncelőtolású éllezáró gépek.

	MSZ EN 1218-5:2004
+A1:2010
	-.-. 5. rész: Görgős vagy láncelőtolású, rögzítettasztalos poriflmarógépek egyoldali megmunkáláshoz.

	7.
Függőleges marógépek kézi előtolással, fa és hasonló anyagok megmunkálására

	MSZ EN 847-1:2005

+A1:2008
	Famegmunkáló szerszámok. Biztonsági követelmények.

1. rész: Maró- és gyalu szerszámok, körfűrészlapok.

	MSZ EN 848-1:2007

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Forgószerszámos marógépek egyoldali megmunkáláshoz.

1. rész: Egyorsós függőleges tengelyű asztalos marógépek

	MSZ EN 848-2:2007

+A1:2010
	Famegmunkáló gépek biztonsága. Forgószerszámos marógépek egyoldali megmunkáláshoz.

2. rész. Gépi/kézi előtolású, egyorsós felsőmaró gépek

	MSZ EN 848-3:2007

+A1:2010
	-. Forgószerszámos marógépek. 3. rész: Számvezérlésű CNC marógépek.

	MSZ EN 12750:2001
+A1:2009
	Famegmunkáló gépek biztonsága marógépek négyoldali megmunkáláshoz.

	8.
Faipari kézi láncfűrészgép.

	MSZ EN ISO 11681-1:2009.
	Erdészeti gépek. Hordozható láncfűrészek biztonsági követelményei és vizsgálata. 1. rész: Erdészeti láncfűrészek.

	MSZ EN ISO 11681-2:2009.
	Erdészeti gépek. Hordozható láncfűrészek biztonsági követelményei és vizsgálata. 2. rész: Gallyazó láncfűrészek

	9.
Kézzel adagolt és ürített, fémek hidegalakítására való sajtó, beleértve azt az élhajlító gépet is amely mozgó elemeinek elmozdulása meghaladja a 6 millimétert, és a sebessége a 30 mm/s értéket.

	MSZ EN 692:2005
+A1:2009
	Szerszámgépek. Mechanikus sajtó. Biztonság.

	MSZ EN 693:2001

+A1:2009
	Szerszámgépek. Biztonság. Hidraulikus sajtók.

	MSZ EN 12622:2010.
	Szerszámgépek biztonsága. Hidraulikus élhajlító sajtók.

	MSZ EN 13736:2003
+A1:2009
	Szerszámgépek biztonsága. Pneumatikus sajtók.

	10.
Műanyag-feldolgozó fröccsöntő-gép vagy formázóprés a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével

	MSZ EN 201:2010
	Gumi és műanyagipari gépek. Fröccsöntőgépek. Biztonsági követelmények. 

	MSZ EN 289:2004
+A1:2009
	Műanyag- és gumiipari gépek. Prések. Biztonsági követelmények.

	MSZ EN 422:2009
	Gumi- és műanyagipari gépek. Présfúvó gépek. Biztonsági követelmények.

	11.       Gumiipari fröccsöntő-gép vagy formázóprés a munkadarab kézi behelyezésével és/vagy kivételével

	MSZ EN 201:2010
	Gumi- és műanyagipari gépek. Fröccsöntőgépek. Biztonsági követelmények. 

	MSZ EN 289:2004

+A1:2009
	Műanyag- és gumiipari gépek. Prések. Biztonsági követelmények..

	MSZ EN 422:2009
	Gumi- és műanyagipari gépek. Présfúvó gépek. Biztonsági követelmények.

	MSZ EN 12409:2009.
	Gumi- és műanyagipari gépek. Melegalakító gépek. Biztonsági követelmények.


3. Elosztás, megőrzés, felülvizsgálat

Jelen dokumentum törzspéldánya a minőségirányítási vezetőnél kerül megőrzésre. A dokumentum az AGROVÉD Kft. honlapján is megtalálható, letöltésre alkalmas formában. Az elosztás, a módosítás, a visszavonás és annak dokumentálása a minőségirányítási vezető feladata. A dokumentumból az elosztási listán szereplők kapnak másolati példányt.

3.1 Elosztási lista

	Sorszám
	A dokumentumot kapja

	1.
	Minőségirányítási vezető

	2.
	Ügyvezető

	3.
	Honlap tartalmáért felelős személy

	4.
	Irattár

	5.
	NAT

	6.
	Kijelölési Bizottság


3.2 Felülvizsgálati jegyzék

	Felülvizsgálat

sorszáma
	Felülvizsgálat

dátuma
	Felülvizsgáló

neve
	Felülvizsgálat

eredménye
	Aláírás
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	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	

	5.
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